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Stupriové a tvarové nastroje
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CARBIDE, s.r.o.

CARBIDE, s.r.0. podnika v oboru vyroby
a ostreni specidlnich VHM a HSS nastrojl
od roku 1998.

CARBIDE, s.r.o. nabizi vice jak 25 let svym
zakaznikdm poradenské sluzby v technologii
obrabéni tvrdokovem a HSS nastroji. Nastroje
jsou vyrabény dle vlastniho katalogu, nebo
dle prani zakaznika (vykresu nastroje, pfip.
obrabéciho dilce), nastroje se tedy mohou
vyrabét v riznych primérech i délkach.

Ve spolupréci s povlakovacimi centry nastroje
povlakujeme rdiznymi typy titanaluminiovych
povlakl na zvyseni Zivotnosti a produktivity
nastroju.

y

Die Gesellschaft Carbide, s.r.0. unternimmt
im Fachbereich Produktion und Schleifen von
speziellen VHM- und HSS-Werkzeugen seit
1998.

CARBIDE, s.r.0. bietet mehr als 25 Jahre
technische Beratungsdienstleistungen in der
Technologie Hartmetallbearbeitung an. Die
Werkzeuge werden nach eigenem Produktka-
talog oder auf Kundenwunsch (Werkzeug-
zeichnung, bzw.

Bearbeitungsteil) produziert, sie kénnen
daher in verschiedenen Durchmessern und
Langen erzeugt werden. In Zusammenarbeit
mit Beschichtungszentren beschichten wir die
Werkzeuge mit verschiedenen Typen von
Titanbeschichtungen, um ihre Lebensdauer zu
verlangern.

CARBIDE, s.r.0. has been engaged in the
production and sharpening of special VHM
and HSS tools since 1998.

CARBIDE, s.r.0. has been offering its
customers consulting services in carbide
machining technology and HSS tools for more
than 25 years. The tools are produced
according to our own catalog or according to
the customer's wishes (a drawing of the tool,
or of the workpiece), so the tools can be
produced in different diameters and lengths.

In cooperation with tool coating centers, we
coat various types of titanium aluminum
coatings to increase tool life and productivity.



O nas / Uberuns / About us ntertek
CERTIFIKAT

cz

Spolecnost je vybavena Spickovou technologii 5-osych CNC ostricek od firmy éARB,DE, P
WALTER, univerzalnim méricim pristrojem od firmy Zoller »genius3s« pro

automatickou kontrolu geometrie reznych nastroja.
1SO 9001:2015

intertek

DE

Unsere Gesellschaft verfiigt liber Spitzentechnologie von 5-Achsen CNC-Schleif-
maschinen von den Firmen WALTER und die Universal-Messmaschine »genius
3s« wurde in Zusammenarbeit mit fiihrenden Schleifmaschinenherstellern speziell
fiir automatische Kontrolle der Geometrie der Schneidwerkzeuge entwickelt.

EN

The company is equipped with the top technology of 5-axis CNC sharpeners from
the company WALTER, universal measuring device mod from the company Zoller
»genius3s« for automatic control of the geometry of cutting tools.

www.carbide.cz 3




Monolitni jednobrité frézy do plastu

%
©

material: slinuty carbid
7 DIN
tihel éroubovice 25° standardné @ -’ es35HA| | PLEXI @25

N PLASTIC
pocet zubu: 1 ¥ I

zuby pres stied: 1

Kéd zbozi d1hi0 mm d2 h6é mm 12 mm 11 mm Cena bez DPH
1011.042 4 4 12 60 489
10.11.062 6 6 25 75 642
1011.063 6 6 30 80 759
1011.082 8 8 30 80 928
10.11.083 8 8 35 80 980
1011101 10 10 30 80 1027
1011102 10 10 45 90 1201
1011103 10 10 60 120 2327
1011122 12 12 45 100 1592
1011123 12 12 60 120 2292
1011142 14 14 45 120 2134
1011162 16 16 45 120 2752
1011163 16 16 90 150 3732
10.11.202 20 20 60 125 4817

Jednobrité frézy na obrabéni plastu s velkym prostorem pro trisku
a specialni lesténou drazkou pro jeji snadné odvadéni.

CARBIDE




Monolitni tvrdokovové valcové frézy tribrité na AL

)

l%
4
d2
2
&

\ \ 13

Material: slinuty carbid

. v . « MICRO T r" DIN
Uhel Sroubovice: 45° standardné GRAIN { \/y -> 6535 HA
Pocet zubi: 3 VHM e v 1 45

Zuby pfres stied: 1

Kéd zbozi d1h10 mm d2 h6é mm 12 mm 11 mm I3 mm Cena bez DPH
10.31.032 3 3 8 40 278
10.31.042 4 4 12 50 357
10.31.052 5 5 12 50 416
10.31.053 5 6 15 50 482
10.31.062 6 6 12 50 476
10.31.082 8 8 20 60 665
10.31.083 8 8 25 70 35 753
10.31101 10 10 14 66 779
10.31.102 10 10 26 72 912
10.31121 12 12 15 73 1001
10.31.122 12 12 26 83 1140
10.31141 14 14 16 75 1506
10.31.142 14 14 26 83 1626
10.31161 16 16 20 82 1794
10.31.162 16 16 32 92 1964
10.31.163 16 16 52 130 82 2498
10.31182 18 18 36 92 2290
10.31.201 20 20 25 92 2 479
10.31.202 20 20 36 104 2727
10.31.203 20 20 65 150 85 3489
10.31.251 25 25 36 108 3837
10.31.321 32 32 32 108 5591

Specidlni frézy s pozitivni geometrii a lesténymi prostory pro odvod
trisky u hlinikovych materiald.

www.carbide.cz 5



Monolitni tvrdokovové valcové frézy dvoubrité TiAIN

d1

d3

d2

material: slinuty carbid

thel sroubovice: 30° standardné “(;I:;E:AF:S "

pocet zubu: 2 vHM i

zuby pres stied: 2
Kéd zbozi d1h10 mm d2 h6é mm 12 mm I1mm
1.22.022 2 3 7 40
11.22.032 3 3 8 40
1.22.042 4 4 12 50
1.22.052 5 5 12 50
1.22.062 6 6 12 50
11.22.081 8 8 16 60
11.22.082 8 8 25 75
1.22101 10 10 14 66
11.22102 10 10 26 72
1.22221 12 12 15 73
1.22122 12 12 26 83
1.22241 14 14 16 75
1.22142 14 14 26 83
1.22161 16 16 20 82
1.22162 16 16 32 92
1.22163 16 16 52 130
1.22182 18 18 36 92
1.22.201 20 20 25 92
1.22.202 20 20 36 104
1.22.203 20 20 65 150
1.22.251 25 25 36 108
1.22.321 32 32 38 108

Geometrie celnich bfitl pro zanorovani do materidlu,
nastroj pro frézovani drazek.

CARBIDE

TiAIN

AN
L/

DIN
6535 HA

Y X
o“‘

I3 mm

82

100

Cena bez DPH

476
278
357
416
476
665
753
779
912
1001
1141
1506
1626
1794
1964
2 498
2290
2 479
2727
3489
3837
5591



Monolitni tvrdokovové valcové frézy dokoncovaci tribrité TiAIN

d3

B\

d1

d2
/N
‘%l'

avd

material: slinuty carbid

T . ; MICRO T 7 DIN ¥y X
thel Sroubovice: 30° standardné GRAIN QQ " i\l | 6535 HA .“ @7
Y ') 30°

pocet zubi: 3 VHM
zuby pres stied: 1

Kéd zbozi d1h10 mm d2 h6é mm 12 mm 11 mm I3 mm Cena bez DPH
11.31.032 3 3 8 40 278
1.31.042 4 4 12 50 357
11.31.052 5 5 12 50 416
11.31.062 6 6 12 50 476
11.31.082 8 8 20 60 665
11.31.083 8 8 25 75 B5 753
1.31.101 10 10 14 66 779
11.31102 10 10 26 72 912
131121 12 12 15 73 1001
1.31122 12 12 26 83 1141
1.31141 14 14 16 75 1506
1.31142 14 14 26 82 1626
1.31161 16 16 20 82 1794
1.31162 16 16 32 82 1963
1.31163 16 16 52 130 82 2498
11.31182 18 18 36 92 2290
11.31.201 20 20 25 92 2479
11.31.202 20 20 36 104 2727
11.31.203 20 20 65 150 85 3489
1.31.251 25 25 36 108 3837
1.31.321 32 32 38 108 5591

Univerzdlni geometrie bfitd pro zanorovani, vysoky rezny vykon.

www.carbide.cz 7



Monolitni tvrdokovové valcové frézy dokoncovaci ctyrbrité TiAIN

material: slinuty carbid

uhel Sroubovice: 30° standardné

pocet zubi: 4
zuby pres stied: 2

Kéd zbozi
1.42.032
1.42.042
1.42.052
11.42.062
1.42.082
11.42.083
1.42101
1.42102
Mn.42121
1.42122
M.42241
1M.42142
1.42161
1.42162
1.42163
1.42182
1.42.201
11.42.202
1.42.203
1.42.251
1.42.321

3

0w o o v &

dih10 mm d2 hé mm

3

0 o o v &

d1

d2

s 2
VHM )
12 mm 11 mm

8 40
12 50
12 50
12 50
20 60
25 70
14 66
26 72
15 73
26 83
16 75
26 83
20 82
32 92
52 130
36 92
25 92
36 104
65 150
36 108
32 108

TiAIN

@

DIN
6535 HA

Y X
o“‘

I3 mm

35

82

85

Univerzalni geometrie bfitll pro zanofovani, vysoky rezny vykon pfi frézovani za sucha.

CARBIDE

Cena bez DPH

278
357
416
476
665
753
779
912
1001
1140
1506
1626
1794
1963
2498
2290
2 479
2727
3489
3837
5591



Monolitni tvrdokovové valcové frézy dokoncovaci Sestibrité TiAIN

material: slinuty carbid

uhel Sroubovice: 45° standardné

pocet zubi: 6
zuby pres stied: 2

Kéd zbozi
11.62.062
11.62.082
11.62.083
11.62.101
11.62.102
1.62121
1.62.122
1.62141
1.62142
11.62.161
1.62.162
11.62.163
11.62.182
11.62.201
11.62.202
11.62.203
1.62.251
11.62.321

6
8
8
10
10
2
12
14
14
16
16
16
18
20
20
20
25
E?)

6
8
8
10
10
2
2
14
14
16
16
16
18
20
20
20
25
E?)

d1

d3

d2

®

dih10 mm d2 hé mm

GRAIN @E e
VHM - v
12 mm 11 mm
12 50
20 60
25 70
14 66
26 72
15 73
26 83
16 75
26 83
20 82
32 92
52 130
36 92
25 92
36 104
65 150
36 108
38 108

Univerzalni dokoncovaci fréza uréend na presné a jemné operace obrabéni,

s geometrii ¢ela umoznujici zanoreni do materialu.

TiAIN

DIN
6535 HA

Y X
MY @Z"

I3 mm

35

82

85

Cena bez DPH
595
827
951
981

101
1110
1249
1656
1844
1913
2127
2736
2479
2786
2984
3847
4392
5908

www.carbide.cz 9
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Monolitni tvrdokovové valcové frézy dokoncovaci ctyrbrité nACo

material: slinuty carbid

uhel Sroubovice: 30° standardné

pocet zubi: 4
zuby pres stied: 2

Kéd zbozi
12.42.032
12.42.042
12.42.052
12.42.062
12.42.081
12.42.082
12.42101
12.42102
12.42121
12.42122
12.42141
12.42142
12.42.161
12.42162
12.42163
12.42182
12.42.201
12.42.202
12.42.203
12.42.251
12.42.321

d1

d2

dih10 mm d2 hé mm

e 2:
VHM )
12 mm
3 8
4 12
5 12
6 12
8 20
8 25
10 14
10 26
12 15
12 26
14 16
14 26
16 20
16 32
16 52
18 36
20 25
20 36
20 65
25 36
32 38

11 mm
40
50
50
50
60
70
66
72
73
83
75
83
82
92
130
92
92
104
150
108
108

@

DIN
6535 HA

'Y X
5‘0‘

<65
HRC

I3 mm

35

82

85

Univerzalni geometrie bfitu pro zanorovani, vysoky rezny vykon pro frézovani tvrdych materialG do 65 HRC.

CARBIDE

Cena bez DPH

292
377
44
506
683
783
823
961
1061
1200
1575
1696
1873
1973
2567
2379
2577
2 826
3589
3955
5740



Monolitni tvrdokovové valcové frézy dokoncovaci Sestibrité nACo

d3

®

d1
a
d2

r’nateflalz sI|nL'1ty carbid ) IORO B ".
uhel Sroubovice: 45° standardné GRAIN z 2 ->

Iz
g v N

eslgg\:m “‘ 41| <85 @7
11| |« ¢8| |HRC 45

pocet zubi: 6 vHM
zuby pres stied: 2
Kéd zbozi d1h10 mm d2 h6é mm 12 mm 11 mm I3 mm Cena bez DPH
12.62.062 6 6 12 50 625
12.62.082 8 8 20 60 863
12.62.083 8 8 25 70 35 981
12.62.101 10 10 14 66 1031
12.62.102 10 10 26 72 1080
12.62121 12 12 15 73 1170
12.62.122 12 12 26 83 1308
12.62141 14 14 16 75 1726
12.62.142 14 14 26 83 1913
12.62.161 16 16 20 82 1973
12.62.162 16 16 32 92 2200
12.62.163 16 16 52 130 82 2816
12.62182 18 18 36 92 2567
12.62.201 20 20 25 92 2 885
12.62.202 20 20 36 104 3084
12.62.203 20 20 65 150 85 3946
12.62.251 25 25 36 110 451
12.62.321 32 32 32 110 6157

Dokoncovaci fréza urcena na presné a jemné operace obrabéni
pro frézovani tvrdych materidlt do 65 HRC.

www.carbide.cz 1
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Monolitni tvrdokovové valcové frézy s nerovhomérnou sroubovici

HPC TiSiN

material: slinuty carbid
pocet zubi: 4
zuby pres stied: 2

Kéd zbozi
13.00.042
13.00.052
13.00.062
13.00.082
13.00.102
13.00.122
13.00.142
13.00.162
13.00.163
13.00.182
13.00.202
13.00.252
13.00.322

d1h10 mm

4
5
6
8

10
12

14

16

16

18

20

25

32

d2

®

Vysoce vykonna fréza pro obrabéni nerezu s nerovnomérnym délenim a thlu drazek,

Sroubovice zabranujici vibracim a chvéni nastroje pri obrabéni.

CARBIDE

wee| | ol | e e

hGMF?AlTr? * NEREZ 6533 HA ‘o‘ ‘
VHM vy C | [s0®
d2 hé mm 12 mm 11 mm Cena bez DPH
6 12 50 530
6 12 50 530
6 12 50 530
8 20 60 720
10 26 72 1020
12 26 83 1298
14 26 83 1755
16 32 92 2068
16 55 108 2240
18 36 92 2473
20 36 104 2851
25 36 108 4062
32 38 108 5920



Monolitni tvrdokovové valcové frézy hrubovaci

d2

@

-

LJ -

r’nateflalz S|InL'Jty carbid ) MICRO
uhel Sroubovice: 30° standardné GRAIN

7 BY N B EX X @7
S TAN IS Y S

pocet zubi: 4 vHM
zuby pres stied: 2
Kéd zbozi d1h10 mm d2 h6é mm 12 mm 11 mm I3 mm Cena bez DPH
14.42.062 6 6 10 50 783
14.42.081 8 8 16 60 882
14.42.082 8 8 25 70 972
14.42101 10 10 14 66 1190
14.42121 12 12 15 73 1537
14.42122 12 12 26 83 1675
14.42141 14 14 16 75 1903
14.42142 14 14 26 83 2022
14.42161 16 16 20 82 211
14.42162 16 16 32 92 2567
14.42163 16 16 52 130 82 2885
14.42182 18 18 36 108 2915
14.42.201 20 20 25 92 2964
14.42.202 20 20 36 104 3460
14.42.203 20 20 65 150 100 3955
14.42.251 25 25 36 108 5640
14.42.321 32 32 38 108 6 632

Geometrie Celnich bfit( pro zanorovani, hrubovaci fréza s podbrousenym vroubkovanym profilem.
Siroké Fezné zuby Ize prebrudovat beze zmény profilu.
Pro nejvyssi naroky na fezny vykon a zvySeny objem tbéru materialu.

www.carbide.cz 13



Monolitni tvrdokovové kopirovaci a radiusové frézy dvoubrité Al

§ 13 W
11
12
13
11

r’nateflalz sI|nL'1ty carbid ) IGRO ". o Y
thel Sroubovice: 30° standardné GRAIN " ALU 6535 HA @7
30°

P | Y

pocet zubu: 2 VHM

zuby pres stied: 2
Kéd zbozi d1hi0 mm d2 h6é mm 12 mm 11 mm Cena bez DPH
15.22.0321 3 3 8 40 466
15.22.0421 4 4 12 50 485
15.22.0521 5 5 12 50 515
15.22.062.1 6 6 12 50 575
15.22.0821 8 8 20 60 713
15.221021 10 10 26 72 903
15.221221 12 12 26 83 1160
15.22.1421 14 14 26 83 1774
15.221621 16 16 32 92 207
15.221821 18 18 36 92 2567
15.22.2021 20 20 36 104 3054
15.22.2521 25 25 36 108 4115
15.22.3221 32 32 32 108 5938

Univerzalni radiusové a kopirovaci frézy se specidlné navrzenou geometrii
urcenou na obrabéni konkrétniho materialu dle zadani zakaznika.

CARBIDE




Monolitni tvrdokovové kopirovaci a radiusové frézy ctyrbrité Al

(a2}
T,
12
13
1
™)
kel
: ! ®
12
13
1
r’nateflalz sI|nL'1ty carbid ) IGRO oI Y
thel Sroubovice: 30° standardné GRAIN ALU | |6585HA . @7 @?
pocet zubi: 4 VHM (Y ) 30 45
zuby pres stied: 2
Kéd zbozi dihi0mm d2 hé mm 12 mm 1 mm Cena bez DPH
15.42.0321 3 3 8 40 466
15.42.0421 4 4 12 50 485
15.42.0521 5 5 12 50 515
15.42.0621 6 6 12 50 575
15.42.0821 8 8 20 60 713
15.42.1021 10 10 26 72 903
15.421221 12 12 26 83 1160
15.42.1421 14 14 26 83 1774
15.42.1621 16 16 32 92 207
15.42.1821 18 18 36 92 2567
15.42.2021 20 20 36 104 3054
15.42.2521 25 25 36 108 4115
15.42.3221 32 32 32 108 5938

Univerzalni radiusové a kopirovaci frézy se specidlné navrzenou geometrii

urcenou na obrabéni konkrétniho materialu dle zadani zdkaznika.

www.carbide.cz 15
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Monolitni tvrdokovové kopirovaci a radiusové frézy dvoubrité TiAIN

material: slinuty carbid

thel sroubovice: 30° standardné
pocet zubu: 2

zuby pres stied: 2

Kéd zbozi d1 h10 mm
15.22.032.2 3
15.22.042.2 4
15.22.052.2 5
15.22.062.2 6
15.22.082.2 8
15.22102.2 10
15.22122.2 12
15.22142.2 14
15.22162.2 16
15.22182.2 18
15.22.202.2 20
15.22.252.2 25
15.22.322.2 32

Univerzalni radiusové a kopirovaci frézy se specidlné navrzenou geometrii

™|
O

d1

i 13 W
il
12
13
i

wel [] [0
VHM )
d2 hé mm 12 mm
3 8
4 12
5 12
6 12
8 20
10 26
12 26
14 26
16 32
18 36
20 36
25 36
32 32

urcenou na obrabéni konkrétniho materialu dle zadani zakaznika.

CARBIDE

TiAIN

1 mm
40
50
50
50
60
72
83
83
92
92
104
108
108

DIN
6535 HA

'Y X
o“‘ @Zf

Cena bez DPH
485
525
565
635
783
981
1278
1913
2230
2746
3252
4332
5938



Monolitni tvrdokovové kopirovaci a radiusové frézy ctyrbrité TiAIN

material: slinuty carbid

thel Sroubovice: 30° standardné “GAL?AF:S

pocet zubi: 4 VHM

zuby pres stied: 2
Kéd zbozi dihil0mm d2h6 mm 12 mm
15.42.032.2 3 3 8
15.42.042.2 4 4 12
15.42.052.2 5 5 12
15.42.062.2 6 6 12
15.42.082.2 8 8 20
15.42102.2 10 10 26
15.42122.2 12 12 26
15.42142.2 14 14 26
15.42162.2 16 16 32
15.42182.2 18 18 36
15.42.202.2 20 20 36
15.42.252.2 25 25 36
15.42.322.2 32 32 32

d3

d2

@

d2

@

Univerzalni radiusové a kopirovaci frézy se specidlné navrzenou geometrii
ur¢enou na obrabéni konkrétniho materialu dle zadani zakaznika.

coma| [4,0¢ @7 @7
! Y ) 30° 45°
11 mm Cena bez DPH
40 485
50 525
50 565
50 635
60 783
72 981
83 1278
83 1913
93 2231
92 2746
104 3252
108 4332
108 5938

www.carbide.cz 17
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TK fréza radiusova ctvrtova konkavni ctyrbrita TiAIN

material: slinuty carbid
pocet zubi: 4

Kéd zbozi
16.40.042
16.40.052
16.40.062
16.40.082
16.40.102
16.40.122
16.40.142
16.40.162
16.40.202
16.40.252

d2 h6 mm

10
12
14
16
20
25

d2

MICRO
GRAIN
VHM

Mmm
50
50
50
60
72
83
83
92

104
108

Fréza ctvrtova konkavni pfima drazka bez zkresleni profilu pro zaobleni a odjehleni hran.

CARBIDE

TiAIN

DIN
6535 HA

'Y X}
o“‘

Cena bez DPH

669
675
683
827
1036
1338
2 052
2399
3524
4754




Monolitni tvrdokovové valcové frézy flash dvoubrité TiAIN

material: slinuty carbid
pocet zubu: 2
zuby pres stied: 2

Kéd zbozi
19.22.062
19.22.082
19.22.083
19.22102
19.22103
19.22122

d1h10 mm

6
8
8
10
10
12

%
s 3 UM&“
[
2
13
1

MICRO A DIN o b

GRAIN | | —— N o BN “
VHM N vy | a0
d2 h6 mm 1 mm I3 mm Cena bez DPH
6 57 21 833
8 63 27 1200
8 80 44 1318
10 72 32 1675
10 90 50 1765
12 100 55 2280

Vysoce vykonné toroidni frézy pro frézovani hlubokych dutin s vynikajici drsnosti obrobenych ploch

www.carbide.cz 19
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Monolitni tvrdokovové valcové frézy flash ctyirbrité TiAIN

material: slinuty carbid
pocet zubi: 4
zuby do stiedu: 2

Kéd zbozi
19.42.062
19.42.082
19.42.083
19.42.102
19.42103
19.42122

d1h10 mm

6
8
8
10
10
12

d1

d2

GRAIN [
VHM )
d2 hé mm 12 mm
6 57
8 63
8 80
10 72
10 90
12 100

Monolitni tvrdokovové valcové frézy flash TiAIN Z4.
Vysoce vykonné toroidni frézy pro frézovani hlubokych dutin s vynikajici drsnosti obrobenych ploch.

CARBIDE

1 mm
21
27
44
32
50
55

@

DIN
6535 HA

Y X}
o“‘

Cena bez DPH

833
1200
1318
1675
1765
2280



Monolitni tvrdokovové kuzelové frézy

material: slinuty carbid

uhel Sroubovice: 30° standardné
pocet zubt: 2, zuby do stfedu: 2
pocet zubti: 3, zuby do stfedu: 1

pocet zubi: 4, zuby do stfedu: 2

Kéd zbozi
17.00.042
17.00.052
17.00.062
17.00.082
17.00.102
17.00122
17.00.142
17.00.162
17.00182
17.00.202
17.00.252
17.00.322

10
12
14
16
18
20
25
32

d1

d2 hé mm

o
N} i
12 1
I
MICRO A .

eS| [4,0¢ @7

C_11| [s 0@ 30

1 mm Cena bez DPH

50 606

50 72

50 804

60 1131

72 1528

83 1753

83 2488

92 2897

92 3261

104 3737

108 4619

108 6522

Monolitni tvrdokovové kuzelové frézy, univerzalni kuzelové frézy se specidlné navrzenou geometrii
urcenou na obrabéni konkrétniho materidlu dle zadani zakaznika.
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Monolitni tvrdokovové kuzelové frézy kopirovaci a radiusové

d2

d2

material: slinuty carbid

thel §roubovi2: 30° standardné I\GA:SSB? AR ﬁg "

poéet zubii: 2, zuby do stifedu: 2 VHM s i

pocet zubu: 3, zuby do stifedu: 1

pocet zubi: 4, zuby do stfedu: 2 635 HA “‘ N @7

] Y 30°

Kéd zbozi d2 hé mm 1mm Cena bez DPH
18.00.042 4 50 677
18.00.052 5 50 794
18.00.062 6 50 898
18.00.082 8 60 1248
18.00.102 10 72 1715
18.00.122 12 83 2228
18.00.142 14 83 2876
18.00.162 16 92 3338
18.00.182 18 92 3748
18.00.202 20 104 4303
18.00.252 25 108 5318
18.00.322 32 108 7586

Univerzalni radiusové a kopirovaci frézy se specidlné navrzenou geometrif
urcenou na obrabéni konkrétniho materialu dle zadani zakaznika.

CARBIDE




TK odjehlovaci hrot tfibrity 90° TiAIN

material: slinuty carbid
pocet zubu: 3

Kéd zbozi
20.33.032
20.33.042
20.33.052
20.33.062
20.33.082
20.33102
20.33122
20.33142
20.33.162
20.33.182
20.33.202
20.33.252

3

o oo v b

90°

d2 h6é mm

VAN
%

\
2

MICRO
GRAIN
VHM

Odjehlovaci hrot vhodny pro srazeni hran a zacistovani obrobka.

Nastroj Ize vyrobit jako 4-bfity.

Vrcholovy Ghel Ize upravit dle pozadavku zdkaznika.

M1 mm

50

50

50

50

60
66
73

75

92

92
105
10

DIN
6535 HA

“5 7
o“‘ *

Cena bez DPH
430
475
510
540
650
825
985

1245
1705
2070
2620
3740
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Zpétny srazec TiAIN

material: slinuty carbid
pocet zubi: 4

Kéd zbozi d1 h11 mm
29.40.060 59
29.40.080 7,9
29.40100 9,9
29.40120 1,9

Pro obousmérné odjehlovani a srazeni hran.

CARBIDE

d2 h6é mm

6
8
10
12

(a2}
el |
? 3 4 @
el
13
1
MICRO g TAlN GSIgé'\LA ¢ ‘ ‘
GRAIN > i s
VHM = | Y
ddmm 2mm HMmm [I3mm Cena bez DPH
4 2 58 20 702
5 3 64 25 952
6 4 72 30 1321
7 5 84 35 1571



TK gravirovaci jehla 30°

’300
d2

‘ T

material: slinuty carbid

wesel [ [o0

VHM [

Kéd zbozi d2 hé mm 1 mm Cena bez DPH
2111.032 3 50 414
2111.042 4 51 414
2111.052 5 51 426
2111.062 6 51 449
2111.082 8 59 623
2111102 10 67 694
211122 12 74 972

Nastroj urceny pro gravirovani kontur. Lze vyrobit s jinym vrcholovym Ghlem.
Vrcholovy thel 60° standardné, Ize upravit na prani zakaznika.
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TK NC navrtavak 90°

material: slinuty carbid
pocet zubu: 2

Kéd zbozi

22.22.042
22.22.052
22.22.062
22.22.082
22.22102
22.22122
22.22.162
22.22.202

d1h10 mm

4

Stredici NC navrtavak pro navrtavani otvort s thlem spicky 90° na prani zakaznika s jinym Ghlem.

CARBIDE

D
12
1

sl [ [ 2] [

VHM (N 20° ¥
d2 hé mm 12 mm 11 mm Cena bez DPH
4 12 50 373
5 12 50 412
6 12 50 456
8 20 60 694
10 26 72 956
12 26 83 1236
16 32 92 2122
20 36 104 2975



TK vrtak 3xD AITiN

material: slinuty carbid
pocet zubu: 2

Kéd zbozi
23.22.032
23.22.042
23.22.052
23.22.062
23.22.082
23.22102
23.22122
23.22142
23.22162
23.22182
23.22.202

2,00-3,00
3,01-4,00
4,01-5,00
5,01-6,00
6,01-8,00
8,01-10,00
10,01-12,00
12,01-14,00
14,01-16,00
16,01-18,00
18,01-20,00

d1

dih10 mm d2 hé mm

0o o o o

d2
AT

12

13

MICRO
GRAIN

VHM

12 mm

16
20
20
2%
2
40
48
50
56
63
70

AITiN

1 mm

50

60
60
66
79

89
102
108
15
123
13

Tvrdokovovy vrtdk s kruhovym vybrusem pro pouziti pfi vysokych feznych rychlostech.

2 [ 2] [
C 1) |es® 30 v
I3 mm Cena bez DPH
18 595
24 665
24 665
30 713
43 946
49 1230
57 1665
63 2397
67 2986
70 3627
81 4521
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TK vrtak s vnitfrnim chlazenim 3xD AITiIN

material: slinuty carbid
pocet zubu: 2

Kéd zbozi
24.22.032
24.22.042
24.22.052
24.22.062
24.22.082
24.22102
24.22122
2422142
24.22162
24.22.218
24.22.202

2,00-3,00
3,01-4,00
4,01-5,00
5,01-6,00
6,01-8,00
8,01-10,00
10,01-12,00
12,01-14,00
14,01-16,00
16,01-18,00
18,01-20,00

0o o o o

d1

dih10 mm d2 hé mm

12

13

MICRO
GRAIN

VHM

12 mm

16
20
20
2%
2
40
48
50
56
63
70

Tvrdokovovy vrtak pro poutziti pfi vysokych feznych rychlostech
s vynikajicim odvodem tfisek diky vnitfnim chladicim kanalkim.

CARBIDE

11

2| [ [ [0

C 1) |es® 30 v
11 mm I3 mm Cena bez DPH
50 18 835
60 24 874
60 24 874
66 30 910
79 42 1187
89 49 1416
102 57 1895
108 63 2537
15 67 3229
123 70 4 056
131 81 4762



TK vrtak 5xD AITiN

material: slinuty carbid
pocet zubu: 2

Kéd zbozi
27.22.032
27.22.042
27.22.052
27.22.062
27.22.082
27.22102
27.22122
27.22142
27.22162
27.22182
27.22.202

2,00-3,00
3,01-4,00
4,01-5,00
5,01-6,00
6,01-8,00
8,01-10,00
10,01-12,00
12,01-14,00
14,01-16,00
16,01-18,00
18,01-20,00

d1

dih10 mm d2 hé mm

0o o o o

d2
AT

12

13

MICRO
GRAIN
VHM

12 mm

18
24
30
36
48
60
72
77
80
90
100

AITiN

1 mm

55
66
74
74
91

103
118

124
133

143
153

Tvrdokovovy vrtak s kruhovym vybrusem pro pouziti pfi vysokych feznych rychlostech.

] 28 [ [0
C 1) |es® 30° v
I3 mm Cena bez DPH
23 812
30 925
39 925
39 925
55 1133
63 1168
73 1826
79 2 667
85 3140
95 4 426
104 5283
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TK vrtak s vnitFrnim chlazenim 5xD AITiN

material: slinuty carbid
pocet zubu: 2

Kéd zbozi
28.22.032
28.22.042
28.22.052
28.22.062
28.22.082
28.22102
28.22122
28.22142
28.22162
28.22182
28.22.202

2,00-3,00
3,01-4,00
4,01-5,00
5,01-6,00
6,01-8,00
8,01-10,00
10,01-12,00
12,01-14,00
14,01-16,00
16,01-18,00
18,01-20,00

d1

dih10 mm d2 hé mm

0o o o o

12

13

MICRO
GRAIN
VHM

12 mm

18
24
30
36
48
60
72
77
80
90
100

Tvrdokovovy vrtak pro poutziti pfi vysokych feznych rychlostech
s vynikajicim odvodem tfisek diky vnitfnim chladicim kanalkim.

CARBIDE

11

2| [ [ [0

C 1) |es® 30 v
11 mm I3 mm Cena bez DPH
55 23 1080
66 30 1255
74 39 1255
74 39 1255
N 55 1471
103 63 1692
18 73 2403
124 79 3058
133 85 3796
143 95 5533
153 104 6340



TK vrtak stupnovy pod zavit povilak AITiN

material: slinuty carbid

Kéd zbozi d1 h10 mm
25.22.032 2,5
25.22.042 33
25.22.052 42
25.22.062 5
25.22.082 6,8
25.22102 8,5
25.22122 10,2
25.22.162 12
25.22.202 14
25.22.222 17,5

d2 h6 mm

10
12
14
16
18
20

d2

MICRO
GRAIN
VHM

12 mm
8,8
N4
13,6
16,5

21
25,5
30
34,5
38,5
40

AITiN

11 mm
66
66
66
79
89
102
108
15
123
132

Tvrdokovovy stupniovy vrtak pod zavit, primeéry d1d2 a délky 112 Ize upravit na pfani zékaznika.

Zahloubeni standardné 90°.

2] oo [ 2] [
[ 20° v

I3 mm Cena bez DPH

20 1125

24 1125

28 1125

34 1379

47 1893

55 2653

60 3224

65 3951

73 410

82 5077
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TK vystruznik

material: slinuty carbid

Kéd zbozi d1 mm
26.40.032 3
26.40.042 4
26.40.052 5
26.60.062 6
26.60.082 8
26.60.102 10
26.60.122 12
26.80.142 14
26.80.162 16
26.80.182 18
26.80.202 20
26.80.242 24
26.80.252 25
26.80.322 32

d2 h6 mm

o oo un b

TK vysokovykonné vystruzniky pro prichozi i slepé otvory, priméry,
délky a tolerance miizeme upravit na pfani zakaznika.

CARBIDE

3
5 o
12
13
11
were] [0 [489] [
VHM C_ 13| (s 06 v
12 mm 11 mm Pocet zubd Cena bez DPH (K¢)

15 53 4 822
15 53 4 985
15 53 4 1102
25 74 6 1306
35 104 6 1535
B5 104 6 1796
35 104 6 2 315
35 104 8 2 625
35 104 8 3196
35 104 8 3791
35 104 8 5 062
B5 104 8 6 834
35 104 8 6 834
35 104 8 9 867




Vzorové vykresy
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Povlaky stopkovych nastroja

Vybrali jsme pro Vas osm nejbéznéjsich typu povlaki, barevné oznaceni odpovida barevnému odstinu na ndstroji

R NN

TiN

Zakladni univerzalni typ povlaku, snizuje
koeficient tfeni, vhodny zejména pro
tvareni, vyuziti zavitniky, velmi casto se
pouziva vzhledem k cené k povlakovani
HSS vrtakad, max teplota pouziti: 600 °C.

TiAIN

Univerzalni vysoce vykonnd vrstva -
nejrozsirenéjsi typ povlakd, vhodna pro
vrtani, frézovani, vystruzovani, vhodna
pro obrabéni pfi nedostate¢ném chlazeni,
max teplota pouziti: 800 °C.

nACo

Nanokompozitni vysoce odolna vrstva na
bdzi ALTiN/Si3N4, velmi vysoka tvrdost

a teplotni odolnost az 1200 °C, vhodna
pro obrdbéni s vysokymi feznymi
rychlostmi pro obrabéni tvrdych

a kalenych materidlt.

Na vystruzniky

Povlaky uréené pro fezné néstroje

k obrdbéni kalenych a nerezovych oceli
nebo Zarupevnych slitin. Vysoka presnost
tloustky povlaku zarucuje homogenni
ochranu vsech ¢asti nastrojl a feznych
hran a prodluzuje jeho Zivotnost.
Vyjimecnd je i odolnost vici otéru

a oxidaci i pri extrémnich teplotdach,
kterych se dosahuje pfi obrabéni tvrdych
materidl. Barva svétle Seda.

Na bazi Si

Povlaky s vysokym obsahem kiemiku, ktery
vhodné kombinuije vynikajici houzevnatost
a tvrdost vrstvy AITiN a extrémné vysokou
tvrdost vrchni nanokompozitni vrstvy. Pro
pouZiti na obrabéni zuslechténych oceli

s tvrdosti nad 60 HRC, téZkoobrobitelnych
materidlt, obrabéni za sucha ¢i za
intenzivnich feznych podminek.

Barva bronzova.

Do mékkych materiala

Povlaky urcené pro vysoko-vykonné

obrabéni hliniku, hlinikovych a nezeleznych

slitin. Diky své nizké afinité k hliniku
zamezuje do zna¢né miry vytvareni
nardstkd. Extrémné hladky povrch
redukuje treni nastroje, obrdbéni je snazsi,
s plynulejsim odvodem tfisky. Vysoka

tvrdost povlaku rovnéz garantuje excelentni

odolnost vici abrazivnimu opotiebeni.
Barva stfibrna, seda.

AITiN

Vysoce vykonna vrstva s vysokou
teplotni odolnosti, vhodna pro obrabéni
tvrdych materiald a pro obrdbéni za
sucha, max teplota pouziti: 900 °C.

Na bazi Cr

Povlaky tvoreny adhezni vrstvou TiN,
stfedovou vrstvou AITiN a vrchni
nanokompozitni vrstvou s vysokym

obsahem chromu, ktery vhodné kombinuje
vynikajici houzevnatost a tvrdost vrstvy
AITiN a extrémné vysokou tvrdost vrchni
nanokompozitni vrstvy. Pro pouZiti na
obrabéni kalenych materidl(, nerezu,
tézkoobrobitelnych materidld a velmi narocné
aplikace. Barva modra - modro cerna.



Rezné podminky pro stopkové frézy z tvrdokovu

Material Rm(N/mm?2) Rezna Posuv (mm/zu)
rychlost
Vc /min. 2-4 5-10 1M-16 16
Nelegovana ocel 700 200 0,032 0,05 0,08 0,12
Automatova ocel 700 200 0,0321 0,05 0,08 0,12
Konstrukéni ocel 500-950 180 0,025 0,04 0,07 0,08
Zuslechténa ocel 500-950 130 0,025 0,04 0,07 0,08
Ocelolitina 950 10 0,02 0,036 0,07 0,08
Cementacni ocel 950 130 0,025 0,04 0,07 0,08
Nerez (feritickd, martenzitickd) 500-950 60 0,012 0,02 0,04 0,05
Zuslechténa ocel 950-1400 90 0,012 0,02 0,03 0,05
Nitridacni ocel 950-1400 90 0,014 0,022 0,04 0,06
Nastrojova ocel 950-1400 90 0,014 0,022 0,04 0,07
Kalena ocel 45 HRC 200 0,02 0,03 0,05 0,06
55 HRC 160 0,015 0,025 0,04 0,055
65 HRC 80 0,015 0,02 0,035 0,05
Nerez (Austeniticka) 500-900 60 0,012 0,02 0,04 0,05
Alu - slitiny, dlouha triska 550 900 0,032 0,05 0,08 0,12
Cu - slitiny, dlouha tfiska 300-700 280 0,02 0,036 0,07 0,1
Ciské kovy, mékké 500 200 0,02 0,036 0,07 0,1
Termoplasty 40-70 250 0,03 0,04 0,1 0,12
Sedai litina 100-400 (120-260HB) 160 0,032 0,05 0,08 0,12
Seda litina, legovana 50-250 (160-230HB) 10 0,025 0,04 0,07 0,08
Tvarna litina 400-800 (120-310HB) 10 0,02 0,04 0,07 0,1
Temperovana litina 50-700 (150-270HB) 90 0,025 0,05 0,08 0,12
Alu - slitiny, kratka triska 400 250 0,032 0,05 0,08 0,12
Cu - slitiny, kratka tfiska 500 250 0,02 0,036 0,07 0,1
Mg - slitiny 160-300 400 0,032 0,05 0,08 0,12
Duroplasty 20-40 300 0,02 0,04 0,08 0,1
Titan - slitiny 950 60 0,014 0,025 0,04 0,07
Titan - slitiny 900-1400 40 0,01 0,02 0,04 0,05
Ni - slitiny 950 30 0,01 0,02 0,04 0,05
Ni - slitiny 900-1400 20 0,01 0,02 0,03 0,04
Tvrda slitina 300-600 HB 40 0,01 0,02 0,04 0,05
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Orientacni fezné podminky pro tvrdokovové vrtaky

I Obvodova Posuv (mm/zub) Doporuéeny
rychlost di <=6mm di <=12mm d1 <=25mm povlak

gl::illlr:(g\\//:;:)cel <38 Re 91-110 0,025-0,038 0,038-0,063 0,076-0,127 TiN

gm‘r‘]‘g\‘l’:o cel >38 Re 43-91 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,127 TiN

Tvarna, zapustkova ocel 61-76 0,025-0,038 0,025-0,064 0,064-0,102 TiN

Antikorozni ocel, série 300 31-76 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,127 TiCN
Cobaltové slitiny 23-61 0,025-0,038 0,038-0,064 0,064-0,089 TiCN
Seda litina 31-107 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,152 TiAIN
Tazna litina 23-107 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,152 TiAIN
Temperovana litina 31-107 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,152 TiAIN
Niklové slitiny 12-18 0,025-0,038 0,038-0,064 0,064-0,102 TiAIN
Titanové slitiny 31-4 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,127 TiCN
Cobaltové slitiny 12-18 0,025-0,038 0,038-0,064 0,064-0,102 TiAIN
Hlinik 182 - 61 0,025-0,038 0,051-0,114 0,114-0,254 TiCN

Doporucené hodnoty jsou ndvodem pro

Material R zatatek obrabéni. Hloubka obrabéni ma
Nelegovand ocel do 550 N/mms 95 byt shodna s primérem nastroje.
do 650 Njmrm - Chlazolerjl' zabelzPeEit velkym proudem
chladiciho média.
do 850 N/mm3 90
Legované oceli do 700 N/mm2 85
do 850 N/mm3 80
do 900 N/mms 75 Vrtak (mm) Posuv (mm/otétky)
do 1100 N/mm; 70 2 0,04
Zuslechténé oceli 44 - 56 HRc 30 4 0,06
56 - 60 HRc 10 6 0,09
Nerez oceli do 550 N/mm2 45 8 012
do 700 N/mm2 35
do 800 N/mm; 30 0 015
Zaruvzdorné oceli do 650 N/mm; 30 2 018
do 850 N/mm: 35 16 019
do 850 N/mmz 20 20 0,22
Litina do 200 HB 90 25 0,26
do 250 HB 80
do 320 HB - Uvedené hodnoty jsou pouze rdmcové.
S i el
Sidoito%h Y Hazivost nastroje by neméla presahnout
Si pfes 10% 160 hodnotu 0,015 mm. P¥i hloubce vrtani
Slitiny magnezia 200 vétsi nez 5 x D se musi feznd rychlost
Slitiny titanu 25 sniZit 0 20 %.
Slitiny médi 100
Mosaz, bronz 140
Plasty termoplasty 100
duroplasty 120
VIaknem zesilené plasty GFK 80
CFK 90

Kevlarova vidkna 80



Cenik weldonu

DIN 6535 HB
+0,05 0 2 +
di b1 el h n 12 Cena bez DPH
hé h11 b
0 -1 0 0 L |
° 2
6 42 18 51 36 80 %
8 55 18 69 36 90 ‘
10 7 20 8,5 40 100 L
\ il
2 8 25 10,9 45 120 |
5
14 8 25 127 45 135 . e
16 10 24 14,2 48 150 I
18 10 2% 14,2 48 165 ﬁ
20 11 25 18,2 50 180
25 2 93 23 56 17 300
) 14 36 30 60 19 360
DIN 1835 B
a2 0 2005 e
n 15 el b1 12 Cena bez DPH
he 0 1 0 0 h11 b1- -
»
6 36 0,8 18 42 j 48 80 ‘ o
8 36 1 18 55 6,6 90 — | 1
10 40 12 20 7 84 100 <O
2 45 16 225 8 10,4 120 / Is |
16 48 2 2% 10 14,2 150 I
20 50 2 25 1 18,2 180
25 56 2 £} 2 17 23 300
£} 60 2 36 14 19 30 360
DIN 6535 HE
d1 h2 2 Y r2
he hi1 " 0 14 p I5 min. b2 Cena bez DPH
6 51 36 25 18 12 43 80
8 6.9 36 25 18 12 55 90
b
10 8,5 40 28 20 12 71 100
2 10,4 45 33 25 12 8,2 120
o
14 127 45 3 25 12 811 135 % <
16 14,2 48 36 2% 16 10,1 150 —» di
18 16,2 48 36 2% 16 10,8 165
20 18,2 50 38 25 16 i 180
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Informativni cenik ostieni nastroji - Ceny jsou uvedeny v K¢ bez DPH

Frézy stopkové tvrdokov
primér mm 13 biité 4biité Savice biité 2-3bité 4bité SIOBME  hupelovits o
35 187 218 287 331 368 427 [ran 649
6-10 199 237 300 350 393 474 481 804
1-15 226 255 337 449 481 585 en 1099
16-20 313 343 525 481 523 652 687 1161
21-25 324 368 571 555 662 836 799 131
26-32 393 412 688 712 823 1045 1012 1685

Ostieni fréz s nerovnhomérnym délenim, nebo stoupanim sroubovice (HPC)

Primér mm 3-biité 4-biité  5avice biité e pe e
<5 239 286 360 389 427
6-10 257 313 387 432 474
1115 295 331 423 554 585
16-20 405 443 635 609 652
21-25 417 472 687 730 836
26-32 498 528 816 933 1045
33-40 597 632 980
Frézy konkavni

Pramér mm standard
3,00-5,99 480
6,00-10,99 1
11,00-15,99 626
16,00-20,99 681
21,00-25,99 860
26,00-32,99 1070

CARBIDE




Informativni cenik ostreni nastroji - Ceny jsou uvedeny v K¢ bez DPH

Odjehlovaci hrot

Priamér mm
<3
4
5

6
8
10
12
14
16
18
20
25
32

Flash frézy
Primér mm 2-biité
3-5 397
6-10 420
1-16 536

Vrtaky tvrdokov, NC navrtavaky
Pramér mm
<5
=8

<20
=23
<26
>26

TK a HSS vystruznik
Primér mm
<4
<8

<40
<50
>50

2-4 biité

295
227
249
279
314
340
384
459
507
537
568
608
668

standard

144
156
199
255
331
368
399
437
482

5-6 brité
368
300

323
353
388
M4
458
533
580
610
642
680
748

3-4 brité 5-6 brité
449 583
472 614
606 788

3 biité
181
231
281
330

368
399
436
481
529

cena
162
262
338
402
461
536
571
601
618
647

www.carbide.cz 39



Informativni cenik ostieni nastroji - Ceny jsou uvedeny v K¢ bez DPH

Gravirovaci jehla

Pramér mm standard
3-5 187

6-10 199

1-15 226

Frézy stopkové HSS
Pramér mm 2-3 brité 4 brité 5 a vice bfité
3-9 187 218 287
10-14 199 237 300
15-19 226 255 350
20-24 324 343 409
25-29 393 412 467
30-40 455 465 525
40-50 525 606 642
50 a vice 694
Frézy nastrcné

Pramér mm hrubovaci celni
<40 600 674
=50 662 724
<60 724 799
=80 836 936
<100 961 1062
>100 1056 1161

Odvalovaci frézy

Pramér mm opotrebeni <0,3 opotrebeni 0,3-0,5 opotrebeni 0,6-1,0
=80 736 948 1173
<100 1099 1235 1760
>100 1235 1610 1972

Zavitniky a zavitova ocka

Pramér mm standard
3-9 105
1014 146
15-19 228
20-24 292
25-29 355
30-40 420

CARBIDE




Informativni cenik ostieni nastroji - Ceny jsou uvedeny v K¢ bez DPH

Kuzelovy zahlubnik (hvézdicka)
Primér mm
3-9
10-14
15-19
20-24
25-29
30-40

Obnova tvaru TK a HSS nastrojti do 7 bfita
Primér mm
<20
=25
<30
=35
<40
<45
> 46

Cenik fezani zZlomenych nastroji, odlehéeni na stopce (krcky)

Pramér mm

=8

U fréz dlouhého provedeni je cena vyssi 0 30 %

Cena je pro ostreni standardné opotrebovanych nastroju.
U vice poskozenych nebo ulomenych nastrojd je cena stanovena smluvné

Uvedené ceny jsou bez DPH.
Priplatek za zhotoveni zakazky na pockani +100 % z ceny.
Priplatek za zhotoveni zakazky do druhého dne +50 % z ceny

standard

105
146
228
292
355
420

standard

313
623
780
936
1092
1285
1404

cena
47
70
82
94
105
122
152
221
256
292
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Rektifikace reznych britd pred poviakovanim

Nase firma Vam nabizi novou technologii Upravy feznych brit(i pred povlakovanim - rektifikaci. Proces rektifikace probiha
v automatickém cyklu, pricemz je nastroj omilan ve specidlnim lesticim mediu a dochazi k fizenému zaobleni hran nastroje.
V procesu se odstrani pfipadné nedokonalosti fezné hrany, zlepSuje se drsnost a tim uzitkové vlastnosti.

Nehrozi poskozeni ,,zni¢eni* nastroja.

Diky systému rizené rektifikace (zaoblenf) ostfi je mozné dosahnout:

ZlepsSeni adheze povlaku

Celkové prodlouZzeni zivotnosti nastroje
Stabilizovani trvanlivosti fezné hrany
Minimalizovani vystipovani ostii

Velikost rektifikace zavisi od typu obrdbéného materialu a technologické operace. Je vhodné tutu operaci délat na
tvrdokovovych nastrojich pro obrabéni tvrdych, abrazivnich material( (litina, nastrojové oceli, oceli pro vyrobu lozisek).

Ten samy pristroj je mozné vyuzit pro lesténi ndstrojli (odstranéni makrocastic) po povlakovani. Operaci lesténi po
povlakovani Ize doporucit pro hluboké vrtani nad 5xD, frézovani s povlakem TiAIN, AITiN.

1 9 + tool life

e Polynomicky (tool life)

20(

] T -
0.00 10,00 20,00 30,00 40,00 50,00 60.00

honing width; [um]

Ukazka rektifikace nastroju

| Rektifikace
4 ~10pm
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